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1. Funkce tlaéitek
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Volba aktivni osy 1 x stisknout
2 x stisknout
3 x stisknout
4 x stisknout

Volba parametru
UloZeni hodnoty parametru

Volba dekady

osa X je aktivni (LED u osy sviti)
osa Y je aktivni (LED u osy sviti)
osa Z je aktivni (LED u osy sviti)
zakladni stav (Zadna LED nesuviti)

Zmeéna hodnoty zvolené dekady o 1 béhem zadavani parametra.

PFfepinani mezi absolutni a relativni mirou.
- jen pokud je zvolena néktera z os.

[ I
Na displeji je zobrazen symbol relativni miry I~ .

Zapis reference
+ . . v 7
- jen pokud je zvolena néktera z os

Zapis reference
- jen pokud je zvolena néktera z os
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2. Zmeéna parametru

@ Volba osy opakovanym stiskem tlagitka.

@.,.@.,.@.,_0 Pfistup k parametram.
V prostfednim Ffadku je zobrazeno P 01.

soucCasneé po dobu 3 vtefin

@ Zobrazeni hodnoty parametru v hornim fadku displeje.

@ Volba dekady

@ Zména hodnoty zvolené dekady o 1.

@ UloZeni hodnoty parametru a pfechod k nasledujicimu parametru P 03.

@"‘@"‘@"‘O Navrat k odmérovani

soucCasneé po dobu 3 vtefin

Opakovanym stiskem tlacitka navrat do zakladniho stavu.
(nesviti Zadna LED dioda)



3. Seznam parametra
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P 01/ Systémovy parametr

XXX
|

Vyrobni pfednastaveni = 101

0 = pozitivni smysl| odmérovani
1 = negativni smysl odmérovani
0=mm

1=inch

0 = osa mimo funkci

1 = osa aktivni

P 03 / Desetinna tecka

X=0-3

Vyrobni pfednastaveni =1

Pozice desetinné tecky.

P 04 / Zalohovani

X=0-1

Vyrobni pfednastaveni =0

0 = zélohovani aktualni hodnoty pfi vypnuti pfistroje
1 = bez zalohovani

P 05/ Blokovani klavesnice

XX
|

Vyrobni pfednastaveni = 00

0 = zéapis reference z klavesnice funkéni
1 = zapis reference z klavesnice nefunkéni

0 = tlagitko INCR/ABS funkéni
1 = tlacitko INCR/ABS nefunkdéni

P 06 / Multiplikaéni faktor

X=0-2

Vyrobni pfednastaveni =0

0 = déleni snimace x1
1 = déleni snimace x2
2 = déleni snimace x4

P 08 / Opravny faktor
X =0,0001 - 9,9999

Vyrobni pfednastaveni = 1,0000

Nasobeni vstupnich impulsu timto faktorem.

P 09 / Referenéni hodnota

X =-99 999 9 — 999 999 9

Vyrobni pfednastaveni = 0,0

P 14/ Jas displeje

X =09

Vyrobni pfednastaveni =5

P 15 Funkce ext. vstupu

X=0-1

Vyrobni pfednastaveni =0

0 = zapis reference - preset
1 = nulovani - reset

P 16 / Nastaveni od vyrobce

X=0-1

Vyrobni pfednastaveni =0

1 = obnoveni vyrobniho pfednastaveni

P 24 | Pfidavna konstanta

X =-99 999 9 — 999 999 9

Vyrobni pfednastaveni = 0,0

Aktivace externim vstupem (ST5, v pfipravé)

P 99/ Cislo verze SW




4. Schéma zapojeni
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ST1 |Napdjeni 24VDC / Vstupy ST2-4 | Snimac polohy
pinl |PE pinl |0V (GND)
pin 2 |0V (GND) pin 2 | Napajeci napéti +5/24 VDC (out)
pin 3 | Napajeci napéti +24VDC (in) pin3 |Kanal A
pin 4 | Externi vstup - osa X pin4 |Kanal B
pin 5 | Externi vstup - osa Y pin5 | Stinéni snimace
pin 6 | Externi vstup - osa Z

BU1-3 | Mg. senzor MS20.59

kruhovy konektor
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5. PrisluSenstvi — magnetické odmeérovani
5.1 Magneticky senzor

Senzor se upeviuje pomoci dvou otvord o praméru 3,5mm. Maximalni vzdalenost senzoru
(aktivni plochy) od mg.pasku je 2 mm. Senzor se musi pohybovat v ose mg.pasku.

Kabel senzoru je Sestizilovy a vysoce ohebny. Zily jsou splétany do pard a jsou opatfeny stinénim.
Je vhodny pro kabelové nosice.
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5.2 Magneticky pasek

Magneticky pasek se sklada ze tfi komponent. Ze zmagnetizovaného, ohebného umélohmotného
pasku (3), ktery je z vyroby slepen s ocelovym paskem (5), a z kryciho pasku (1), ktery chrani
mg.pasek pred poskozenim. Kryci pasek musi byt z divodu ochrany mg.pasku prfed mechanickym
poskozenim bezpodmine&né nalepen. Tento pasek chrani sou¢asné mg.pasek pred vlivy okolniho
mg.pole. Ke slepeni jednotlivych komponent je pouZzit speciélni lepici pasek (2, 4, 6).

[ |
__/Q Pos. 1 - Kryci pasek
Pos. 2 - Lepici pasek

Pos. 3 - Magneticky pasek

Pos. 4 - Lepici pasek .
slepeno rob
, Pos. 5 - Ocelovy pasek P Z Vyroby
Pos. 6 - Lepici pasek
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5.3 Manipulace s mg.paskem

Aby se predeslo vzniku pnuti, musi byt magneticky pasek skladovan rozvinuty nebo srolovany
tak, aby umélohmotny nosi¢ informace byl vné obvodu. Zaroven nesmi dojit k pfekrouceni nebo
pFiliSnému ohybu pasku (minimalni pramér ohybu je 150 mm).

Zmagnetizovany
umélohmotny péasek
Ocelovy pasek ; E

5.4 Postup pfi lepeni mg.pasku

Priprava povrchu

Dodavané lepici pasky lepi dobfe na Cistych, suchych a hladkych plochach. Béznym Cisticim
prostfedkem je 50% vodny roztok isopropylalkoholu nebo heptan.

Upozornéni: P/ manipulaci s Cisticimi a odmastovacimi prostfedky dbejte pokynd vyrobce!
U materiald jako je méd’a mosaz je nejdrive nutné odstranit zoxidovanou povrchovou vrstvu.
Lepeni

Lepeni pasku provadéjte ve dvou krocich. Umistnéte mg.pasek na zvolené misto a nalepte
jej, pasek je jiz opatfen lepici paskou. Poté na néj obdobnym zpusobem nalepte kryci pasek.
Pritlak

Pevnost lepeného spoje je zavisla na dobrém kontaktu mezi lepidlem a lepenou plochou.
Dostate¢nym néslednym pfitlakem Ize docilit dobré kvality lepeného spoje.

Teplota pfi lepeni

Vhodna teplota leZi v rozmezi +21° , +38°C.

Nedoporucuje se lepeni pfi kterych lepené plochy jsou chladnéjSi nez +10°C. V tomto
pripadé je lepidlo pfilis tuhé na to, aby bylo dosazeno dobré kvality spoje. Pfi dodrZzeni
spravného postupu lepeni je kvalita lepeného spoje zachovana i pfi minusovych teplotach.
Konec&né pevnosti dosadhne lepeny spoj po 72 hodinach pfi teploté 21°C.

5.5 Chemicka odolnost mg.pasku
Chemikélie s nepatrnym nebo Zadnym u€inkem (s projevy po 2-5 letech):

-kys.mravenci -glycerin 93°C -fermez -sojovy olej
-kys.mlécna -N-hexan -mineralni oleje -formaldehyd 40%
-isooktan

Chemikélie se slabym az stfednim u€inkem (s projevy po 1 roce):

-aceton -benzin -30% kys.octova -olein

-acetylén -péara -kys.octova -mofska voda
-bezvody amoniak -20% kys.octova -ledova kys.octova -70% kys.stearova
-petrolej -isopropylether

Chemikélie se silnym Gé€inkem (s projevy po 1-5 mésicich):

-benzol -70% kys.sirova -terpentyn -toluen

-fedidla -kys.sirova, ¢ervena  -trichloretylén -tetrachléretylén
-nitrobenzol -kys.sirova,dymovéa -tetrahydrofuran -xylén

-37% kys.chlorovodikové 93°C
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6. Technicka data
Indikace polohy

Displej: 7-mi mistny, 10 mm vysoky LED-Cerveny, znaménko +/-
Napajeci napéti: 24 VDC + 10%
Proudovy odbér: max. 50 mA, bez snimacu
Napéjeci napéti snimacu: 24 VDC
Citaci frekvence: 20 kHz - snimage HTL
100 kHz - snimace TTL
Rychlost pojezdu MS20.59: max. 2 m/s
Vstup pro nulovy impuls: reaguje na hranu nulového impulsu
Externi vstupy (ST1): PNP, minimalni délka signalu 300 ms
Vstupy snimace (BU1-3, ST2-4): PNP
Pouzdro: kovové, Cerné, pro vestavbu nebo jako stolni provedeni
VnéjSi rozméry: 96 x 72 mm (S x v)
Hloubka pfristroje: 72 mm véetné konektor ST 1-4
95 mm v&etné konektord BU 1-3
Okno pro zastavbu (vyrez): 92 x 66 mm
Stupen kryti: celni panel IP 43, konektory IPOO
Magneticky pasek MB20-50-10-1-R
Kédovani: inkrementalni, jednostopé
Koeficient délkové roztaznosti:  a =16 x 10°K™*
Zména délky: DL =L x a x DJ(L= délka v metrech)
Rozméry (Sifka x vyska): 10 mm x ca. 1,8 mm
Minimalni pramér ohybu: 150 mm
Rozsah provoznich teplot: 0..+50°C
Magneticky senzor MS20.59
Délka senzor.kabelu: 1, 3,5, 8, 10, 15, 20m
Stupen Kkryti: IP65
Provozni teplota: 0°, 50°C
Zastavbova poloha: libovolna
Odstup senzor — pasek: max. 2 mm

Polomér ohybu kabelu senzoru:  minimalné 60 mm

Zdroj NG13.0

Napajeci napéti: 230/115 VAC +10%

Vstupni frekvence: 50-60 Hz

Prikon: 40 VA

Vystupni napéti: 24 VDC

Proudova zatizitelnost: 600 mA

Zapojeni: svorkovnice, priifez vodi¢e max. 2x 2,5 mm?
Rozméry: 100 x 70 x 110 mm (S x v x h)

Upevnéni: DIN-lista
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7. Objednaci kli¢

Z59-000-024-000-E
JUb-UUU-udy-ubt-4

\
Z59 =indikace polohy

Cislo verze SW
000 = standardni
001 = prvni zdkaznické provedeni

Napajeci napéti
024 =24VDC
Odmeérovaci systém
0 = A, B 24V/24V 20kHz PNP
1 = A, B, Z 24V/24V 20kHz PNP
2 = A, B 24V/5V 100kHz

9 = MS20.59
M
X

= Uprava pro mg. snimace ELGO - LMIX, EMIX, MIX atd.
= 0sa nevyuZita (jen u dvouoseho provedenti)

Volitelné
E = externi vstupy

Zdroj NG13.0
- napajeci napéti 230/115 VAC £10%
- vystupni napéti 24 VDC

Magneticky senzor MS20.59 xx,x
- xX,x délka kabelu senzoru, max. délka 20m

Magneticky pasek MB20-50-10-1-R xx,x

- samolepici s krycim ocelovym paskem
- xx,x délka pasku v metrech, max. délka 32m

-10 -



