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Obecné

PS

Registrace v cUL

Dulezité upozornéni pro vSechny spole¢nosti orientujici se na export.
Brzdy frenostat a frenomat spole¢nosti Hilger u. Kern Industrieelektronik
jsou uvedeny v seznamu cUL Underwriters Labaratories Inc.

Cislo souboru UL - 225692. Kontrolni &islo 1Y D 1.

Pfistroje uvedené v seznamu cUL usnadriuji dovoz stroji a zafizeni
do USA a Kanady.

Prohlaseni o shodé ES

Prohlaseni o shodé tykajici se EMC (elektromagneticka kompatibilita):
ve smyslu smérnice 2006/95/EG Evropského parlamentu a Rady a
smérnice o EMC ¢. 2004/108/EC.

Brzdy frenostat a frenomat jsou vyrobeny spole¢nosti Hilger u. Kern
GmbH, Industrieelektronik. Timto se potvrzuje, ze jsou splnény poza-
davky na elektromagnetickou kompabilitu (EMC) dle v.u. smérnice.
K posouzeni byla pouzita harmonizovana norma pro vyrobky DIN EN
60947-4-2. Pristroje pochazi z vyroby orientované podle systému
zajiStovani jakosti dle DIN EN ISO 9001.

Odpovidajici méfeni byla potvrzena a zaprotokolovana od TUV-Siid-
west v Mannheimu

VysSe uvedené pfistroje jsou oznac¢eny znackou shody CE. Tato znacka
shody CE se vztahuje ke smérnici pro nizka napéti 73/23/EWG (93/68)
a zakonu o elektromagnetické kompabilité (EWG § 5.2 9/92).

Sitova vyhlazovaci tlumivka

Mezni hodnoty pro emise podle evropskych norem nevylu€uji ruseni
v okruhu do 10 metrd.

Je-li pfimo na sitové pfivody nainstalovana sitova vyhlazovaci tlumivka,
zustavaji elektronické brzdy frenostat a frenomat pfi brzdéni pod limi-
tem smérnice Evropského spolecenstvi EN 50081-2 (poruchy vazané
k vedeni) na sitovych vedenich. Toto pfisluSenstvi je v sortimentu
vyrobku spolec¢nosti Hilger u. Kern, Industrieelektronik; toto téma viz
téz strana 8.

Télesa brzd frenostat jsou vyrobena z ekologickych a recyklovatelnych
materialu.

Prokazani mechanické pevnosti

Brzda frenostat ¢. 12524100 byla podrobena typové zkousce dle DIN
57 ¢ast 2/VDE 0160 ¢ast 2 odst. 4.2. Brzda pfekonava pozadavek dle
VDE 0160 ¢ast 2 odst. 4.2. Béhem vibraéniho testu byl pfistroj trvale
v provozu. Bezpec¢nost funkce nebyla ovlivnéna.



Funkce

Elektronické brzdy frenomat a frenostat nevyzaduji udrzbu a nepo-
dléhaji opotfebeni.

Brzdi asynchronni motory bezpec¢né, bez udrzby a opotiebeni,
a to v nejkratsi mozné dobé do nulovych otacek.

Jsou idedlnim feSenim ke zkraceni dlouhych dob dobéhu
(Uspora ¢asu a nakladu).

Jsou to prvky, které Ize i dodate€né bez problémd namontovat
do skfinovych rozvadécu.

Brzdy spole¢nosti Hilger u. Kern Industrieelektronik maji na zakladé
dlsledné realizace pozadavku trhu Sir§i spektrum vykonu nez pfi-
stroje srovnatelné konstrukce. Zde je tfeba uvést specielné nasle-
dujici charakteristické znaky pfistroje, které pfispivaji k vy$si pro-
vozni bezpecénosti.

opticka indikace veskerych provoznich situaci
osvédceny ochranny obvod proti napétovym Spickam
velkoryse dimenzované chladici téleso

vysoka provozni bezpeénost diky ochrannému lakovani
— i pfi drsnych provoznich a okolnich podminkach

neztratitelné pfipojovaci Srouby

automatické vyhodnoceni klidového stavu

Zakladni zapojeni v hlavhim proudovém obvodu
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Princip funkce

Robustni usmérriovac vytvafi ve spojeni s digitalni fidici elektronikou
silny brzdny moment. Brzdny uUcinek je vyvolavan nastavitelnym
stejnosmeérnych proudem, ktery protéka vinutim motoru. Statické
magnetické pole brani rotoru v otacivém pohybu. Vznikly brzdny
moment ma v zavislosti na otackach tento pribéh (strana 3).

Brzdy konstrukénich fad frenomat 2 a frenostat 2000 se montuji do
skfiflovych rozvadécu a Ize je bez problému dodate¢né namontovat.

Priklad pouziti — vibraéni sito

Elektronicka brzda frenostat 2000 uvede pohon o vykonu 30kW
po vypnuti do klidu béhem nékolika malo sekund. Zabrani se tak
nebezpecnému rezonan¢nimu kmitani. Pouzitim brzdy frenostat 2000
bylo mozno upustit od nakladnych betonovych zakladu.




frenomat 2

Elektronicka brzda frenomat 2 rychle a bezpec¢né brzdi trojfazové
motory az do vykonu 3 kW.

Brzdy této konstrukce jsou kompaktni a maji Sitku pouze 55 mm.
Jsou vhodné k upevnéni na montazni listu.

Ridici a vykonova &ast jsou umistény ve stabilnim, nerozbitném
plastovém krytu.

Brzdny proud a brzdna doba jsou plynule ruéné nastavitelné. Pro
pohony s ¢asto se ménici setrvacnou hmotou je frenomat 2 vybaven
vyhodnocenim klidového stavu. Schéma zapojeni viz strana 11.
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frenostat 2000

Brzdy této fady se pouzivaji tehdy, maji-li se rychle a bezpec¢né
zabrzdit trojfazové motory v rozsahu vykont od 3 kW do 100 kW.
Brzdy frenostat 2000 jsou dodavany ve 4 konstrukénich velikostech.

Regulace brzdného proudu

Elektronické brzdy reguluji velikost brzdného proudu a brzdnou silu
na nastavenou pozadovanou hodnotu.

Zjednodu$uje se tak uvedeni do provozu, neni totiz nutné provadét
naro¢na mérfeni. Pro nastaveni proudu neni zapotfebi ampérmetr.
Zobrazeni brzdného proudu probiha po krocich o velikosti 10% po-
moci sloupcového displeje na desce, ktery je tvofen LED diodami.

Rizeni
Jsou-li pouzity bezpotencidlové kontakty, Ize brzdy této rady ovla-
dat bezpec¢nostnim fizenim nebo programovatelnym automatem.

Prvky / indikatory provozniho stavu

Veskeré dulezité funkce jsou signalizovany opticky pomoci LED.
. LED ,P” - kontrola pojistek

. LED ,M” - zapnuty motor

LED ,B” - brzda v ¢innosti

LED ,S” - kontrola klidového stavu vyhodnocenim ota¢ek motoru
LED ,O” - indikace prehrati (blika)

. Potenciometr ,Cas*

. Potenciometr ,,Brzdny proud”

. Sloupcovy displej pro zobrazovani brzdného proudu
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Zobrazovani brzdného proudu

Brzdy frenostat 2000 jsou vybaveny sloupcovym displejem. Tento
displej zobrazuje hodnotu brzdného proudu v krocich po 10%.

Ochrana pred prehiatim

Za ucelem zvySeni provozni bezpec¢nosti je u této konstrukéni fady
vestavéno snimani teploty.

V pfipadé prehfati pfistroje napf. v disledku velmi ¢astého brzdéni
dojde k zabrzdéni do klidového stavu motoru. Zamezi se v§ak opé-
tovnému spusténi motoru. Bezpotencialovy reléovy vystup (n3, n4)
zustava sepnut. Kromé toho je prostfednictvim LED diody ,,0“ vy-
davano optické hlaseni o prehrati. Po opétovném ochladnuti brzdy
na provozni teplotu dojde k rozepnuti reléového vystupu n3 a n4.
LED dioda ,O” zhasne.

Vyhodnoceni klidového stavu

Véstavény obvod vyhodnoceni klidového stavu méni dobu zabéru
brzdy v zavislosti na proménné setrvacné hmoté celého pohonu.
Odpada ruéni nastaveni Casu. Opticka signalizace (4) probiha
pomoci LED diody ,S” - kontrola klidového stavu.

Tento obvod je pfipojen pomoci méficiho vedeni (0,75 mm2) na
svorku n1. Méfeni se pfipojuje pomocnym kontaktem jisti¢e brzdy.
Jsou-li pouZity vodie o prifezu >1,5 mm2, je nutno pro ochranu
meéficiho vedeni pocitat s pojistkou o hodnoté 2 A.

Blokovaci kontakt

Brzdy frenostat 2000 maji bezpotencialovy prepinaci kontakt.
Rozpinaci kontakt n4 — n2 rozpina po startu motoru a povoli tak
novy start motoru pouze poté, co je proces brzdéni ukoncen.
Blokovaci kontakt muze plnit nasledujici funkce:

* Ochrana pfed prehfatim, viz popis vyse.

¢ Blokovani okamzitého opétovného zapnuti nasledujiciho
po povelu VYPNI aniz by doslo k brzdéni, viz pfiklady zapojeni.

* Hlaseni pfipravenosti: Opétovné zapnuti stroje je umoznéno
teprve tehdy, je-li kontakt v klidové poloze.

e Zablokovani krytu: Ochranny kryt Ize otevfit teprve tehdy, je-li
pohon v klidovém stavu.

e Hlaseni klidového stavu.

¢ Rozevfeni mechanické brzdy.
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Dimenzovani

Pro dimenzovani potfebného brzdného proudu (Ig) je nutna znalost
proudu motoru.

Brzdny proud by mél pfedstavovat vice jak 3 nasobek jmenovitého
proudu motoru. Pfi objednavce je nutné uvést pouze velikost brzd-
ného proudu a hodnotu sitového napéti.

Ig = potfebny brzdny proud v ampérech

Iy = jmenovity proud motoru v ampérech

Vybér pojistek brzd

Obé pojistky brzdy slouzi m.j. k ochrané motoru proti pfetizeni.
Proto je nutné pojistky pfizpusobit hodnoté jmenovitého proudu mo-
toru.

Jmenovity proud pojistky = ca. 150% jmenovitého proudu motoru.
Pojistka F4 viz zakladni zapojeni.

Vybér jistice brzdy
Velikost jisti¢e brzdy = jisti¢ motoru.

Zapnuti a vypnuti jisti¢e probiha bez zatiZzeni hlavnich kontaktd
proudem.

Dimenzovani pfivodnich kabell

PFivodni kabely na svorkach 8a a 8b jsou dimenzovany tak, ze maji
stejny vykonovy prufez jako pfivodni kabel motoru. Kabel na svorce
n1 je méfici (<1A); prufez 0,75 mm? je dostatecny.

Sitova vyhlazovaci tlumivka

Brzdy frenostat 2000 jsou fazoveé fizena usmérfiovaci zafizeni, ktera
spinaji vinuti motoru pfimo na sit.

Proto je nutné provést v silovych skfinich vhodné odruseni, jakoz i
zvySeni odolnosti proti ruseni dle Vyhlasky o elektromagnetické
kompatibilité ES ¢. 89/336.

Pfi tom by mélo dojit k zamezeni citlivosti v(ici ruseni, jakoz i ruSeni
sousednich citlivych pfistroju (PLC, frekvenéni méni€, nebo jina mi-
kroprocesorova fizeni) pfipojenych ve stejné siti. Proto je nutné
pouzit vyhlazovaci tlumivku. Odvrati zpétné ucinky sité a chrani pfi-
stroj pfed rezonanénimi napétovymi Spi¢kami. Sitovou vyhlazovaci
tlumivku je nutno pfipojit na sitovou svorku 8 brzdy. V brzdach fre-
nostat 2000 konstrukeni velikosti 2 je sitova vyhlazovaci tlumivka
jiz instalovana.

Technické udaje : Vyhlazovaci tlumivky pro elektronické brzdy frenostat a frenomat

Brzdny proud (A)  Typ tlumivky VnéjSi rozméry Rozte¢ dér Pramér dér Hmotnost Objednaci
mm mm mm kg ¢islo

Max. . kVA VxSxH V1 x §1

60 KS 0.075 60x75x 116 46 x 55 4x 4,0 1,3 60000042

100,150 a 200 tlumivka je v pfistroji instalovana sériové

300 - 500 KS 1,0 155 x 151 x 230 105 x 122 4x 6,0 12,0 60000045

750 KD 3,0 220 x 165 x 300 135 x 123 4x 6,0 25,0 60000061

1500 KD 4,0 260 x 220 x 380 130 x 170 4x 6,0 33,0 60000062




Technické udaje

Maximalni brzdny proud

frenomat 2 30 A

frenostat 2000 velikost 1 36,60 A

frenostat 2000 velikost 2 100, 150, 200 A
frenostat 2000 velikost 3 300, 400, 500 A
frenostat 2000 velikost 4 750, 1000, 1500 A

Napajeci napéti
+10% / -15% , 50 az 60 Hz

230 VAC az 500 VAC
vy$Si napéti nez 500 VAC na poptavku

Vystupni brzdné napéti

Sitové napéti Brzdné napéti
AC DC

230V 80V

400V 160 V

500 V 190V

660 V 270V

Okolni teplota

Od -25 °C do +45 °C pfi jmenovitém zatizeni.
Pfi teplotach mezi + 45 °C a + 60 °C je nutné snizeni brzdného
proudu o 1,5% na °C

Zatizeni kontaktt

250V /5 A (svorka 3 a 4)

Doba brzdéni

0 az 12 sekund, brzdna doba se nastavi automaticky pfi pfipojeni
zafizeni na detekci klidového stavu na svorku n1.

Doba sepnuti

20% vztazeno na 1 minutu (12 s/min). V pfipadé potfeby delsi
doby sepnuti, poptejte prosim.

Externi pojistka

frenomat 2 max. 16 A.
frenostat 2000 ca. 150% jmenovitého proudu motoru.



Elektronicka brzda frenomat 2

brzdny proud 30 A

vyska x Sitka x hloubka

68 x 55 x 110 mm

uréena pro upevnéni na montazni listu
hmotnost: 0,5 kg

Elektronicka brzda frenostat 2000

Drossel

velikost 1

brzdny proud 36 A a 60 A

vyska x Sitka x hloubka

185 x 158 x 110 mm

rozte¢ otvor(: 145 x 137 - @ 5.5 mm a b
hmotnost : 1,1 kg

sitova vyhlazovaci tlumivka pro montaz mimo pfistroj - volitelné

velikost 2

brzdny proud 100 A; 150 A; 200 A
vyska x Sitka x hloubka

270 x 145 x 180 mm

rozte¢ otvort: 130 x 215 - @ 6,5 mm
hmotnost : 7,5 kg

Drossel

sitova vyhlazovaci tlumivka zabudovana v pfistroje a b

velikost 3

brzdny proud 300 A; 400A; 500 A
vyska x Sitka x hloubka

270 x 145 x 180 mm

rozte¢ otvor(: 130 x 215 - @ 6,5 mm
hmotnost : 6,5 kg

sitova vyhlazovaci tlumivka samostatné mimo pfistroj a b

Drossel




Priklady zapojeni

frenomat 2
Z&kladni zapojeni
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Schéma 1: Zakladni zapojeni
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Schéma 2
Zapojeni motoru s obéma smeéry otaceni
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Schéma 3
Zapojeni motoru hvézda - trojuhelnik, brzdéni v zapojeni do hvézdy (2 sériové zapojena vinuti motoru)
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Schéma 4

Zapojeni motoru s prepinanim polt (Dahlander), brzdéni na vinuti motoru vysokych otacek
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Zapojeni motoru s pfepinanim polud, brzdéni na vinuti motoru vysokych otacek
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Schéma 6
Zapojeni dvou motord, brzdéni v sériovém zapojeni pro motory > 2 kW
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Schéma 7
Zapojeni dvou motor(, brzdéni v paralelnim zapojeni pro motory < 2 kW
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Uvedeni do provozu
frenostat 2000

Upozornéni

e Elektronické desky jsou pod napétim.

* Uzemnéte chladici télesa.

e Vyvarujte se dlouhych pfivodnich kabelu.

¢ Pouzivejte ohmmetr nebo viceucelové pfistroje.
Nepouzivejte zkuSebni zvonek nebo zkuSebni svitilnu.

Zapnuti bez brzdného proudu

Vyjméte motorovou pojistku.
Nastavte potenciometr ,T“ (¢as) na maximum (pravy doraz).
Potenciometr ,|I“ (proud) nastavte na minimum (levy doraz).

Zkouska zablokovani

Jisti¢ motoru K 1 ZAP VYP
Jisti€ brzdy K2 VYP K 1 nelze zapnout
zablokovan
Kontrola zablokovani: K 2 ru¢né ZAP K 1 ruéné ZAP
K 1 rozepne K 2 rozepne

Nastaveni brzdného proudu

Zapojte pojistku motoru a nastavte potenciometr ,T* (Cas) do 1/4
rozsahu. Je-li motor zahfaty na provozni teplotu, otacejte potencio-
metrem ,I* (proud) béhem brzdéni pomalu doprava a pfitom sledujte
hodnotu proudu na sloupcovém LED displeji. Pfi zobrazeni 100% je
dosazeno jmenovitého proudu pfistroje.

Béhem brzdéni sviti LED diody ,B“ (brzda) a ,S* (klidovy stav).
LED ,B*“ pfitom indikuje funkci vystupniho relé na svorkach 3 a 4 a
LED ,,S* funkci zafizeni na sledovani klidového stavu.

Po ukonceni procesu brzdéni LED dioda ,S" zhasne. Brzdna doba,
nastavena na potenciometru ,T“ (Cas), se automaticky pficita.
Za ucelem dobrzdéni ji Ize ruéné nastavit az na 20 sekund.

LED dioda ,O" (pfehrati) blika v pfipadé, ze se chladici téleso brzdy
z duvodu pfrili§ ¢astého brzdéni prehfalo. Dokud LED blika, neni
mozné motor znovu zapnout.

Elektronicka brzda frenomat 2 nema zadnou ochranu proti prehrati
a zadné provozni ukazatele.
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Hilger u. Kern / Dopag Gruppe

Hilger u. Kern GmbH
Industrietechnik

Kéafertaler StraBe 253
68167 Mannheim
Deutschland

@ +49 621 3705-0
= +49 621 3705-200

info@hilger-kern.de
www.hilger-kern.com

Antriebstechnik
&= +49 621 3705-351
£ +49 621 3705-403

DOPAG Dosiertechnik
und Pneumatik AG

Langackerstrasse 25
6330 Cham
Schweiz

+41 41 7855-757
2 +41 41 7855-700

info@dopag.ch
www.dopag.com

antriebstechnik@hilger-kern.de

Dosiertechnik
= +49 621 3705-263
£ +49 621 3705-271

dosiertechnik @ hilger-kern.de

Industrieelektronik
2 +49 621 3705-294
£ +49 621 3705-402

industrieelektronik @ hilger-kern.de

Schwingungstechnik
@ +49 621 3705-249
£ +49 621 3705-402

schwingungstechnik @ hilger-kern.de

Spritztechnik
&= +49 621 3705-293
£ +49 621 3705-271

spritztechnik @hilger-kern.de

Koncern Hilger u. Kern / Dopag nélezi s vice jak 300 zaméstnanci,
7 zahrani¢nimi spole¢nostmi a 24 distributory k celosvétové nejvétSim
vyrobclm davkovacich a michacich zafizeni veskerych béznych postupt
pro viceslozkové polymery a jednoslozkova média, jako jsou tuky, oleje a
lepidla.

Koncern jiz vice jak 30 let vyviji a vyrabi stroje a zafizeni, jakoz i jednot-
livé pfistroje, které jsou pfizpusobeny individualnim potfebam uzivatelu.
V ramci této skupiny je Hilger u. Kern Industrietechnik, Mannheim, se svymi
segmenty vyrobkl (technika hnacich Ustroji, primyslova elektronika,
vibra¢ni a stfikaci technika) jednou z vedoucich spole¢nosti v oblasti

technicky hodnotny a inovativni investiéni majetek v Némecku.
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