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1. Uvod

EMAX je linearni absolutni odmérovaci systém se senzory a vyhodnocovaci elektronikou
v pouzdre ze zinku. Magneticky pasek EMAB se samolepici vrstvou se lepi pfimo na rovné
podloZi stroje. Maximalni vzduchova mezera mezi senzorem a magnetickym paskem je 0,8mm.
K dispozici je rozhrani RS422 integrované v pouzdre senzoru.

Absolutni systém nabizi tyto prednosti:

odpada nutnost reference

primé méreni

bezkontaktni odméfovani, mezera mezi senzorem a paskem se mize pohybovat mezi

0,1 az 0,8mm

odmérovaci délka az 10 m

vysokeé rozliseni, az 0,01 mm

opakovatelnost +/- 0,01 mm

odolny v{ci necistotam
Typickou aplikaci jsou podavaci systémy, manipulacni a skladovaci technika, hydraulické lisy,
vysekavaci a odlévaci stroje, linearni vedeni a pohony.

2. Princip odmeérovani

Magneticky pasek EMAB je tvoren dvéma stopami - stopou s jemnou interpolaci a stopu ab-
solutni. Absolutni stopa udavéa aktuélni polohu a stopa s jemnou interpolaci poskytuje vysoké
rozliseni.
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obrazek €.1: Princip odmérovani EMAX

Na obrazku €.2 jsou dvé magnetické stopy se severnimi a jiznimi pdly. Na stopé€ s jemnou
interpolaci se pravidelné stfidaji po 5mm. Tato stopa poskytuje rozliSeni az 0,01 mm. Abso-
lutni hodnotu poskytuje senzorova Cast s 16-ti halovymi senzory, které dekdduji posloupnost
severnich a jiznich p6lG absolutni stopy. Absolutni poloha se na magnetickém pasku typu
EMAB opakuje kazdych 10 m.

absolutni stopa

nemagnetizovana Cast

stopa s jemnou interpolaci

obréazek ¢.2: Kédovani




3. Technické udaje
Napajeci napéti

Proudovy odbér

Vystupni Uroven
Opakovatelnost

Rozliseni

Maximalni pojezdova rychlost
Datovy pfenos RS422

formét

volitelné:

na prani

Standard

Odmérovana délka

Vzdalenost senzor / pasek
Systémova presnost v um pfi 20 °C
Rozsah provoznich teplot

Rozsah skladovacich teplot

Vihkost vzduchu

Stupen kryti*

zalité pouzdro (volitelné V)

Senzor

Kabel

Magneticky pasek

10-30 VDC

zvinéni <5 %

~max. 150 mA
5V TTL pri RS422

+/- 0,01 mm
0,01 mm

0,5 m/s (vyssi v pripravé)

10 Bytes, 02 Bytel Byte2 Byte3 Byte4 Byte5 Byte6 Byte7, 03 BCC
binarni hodnota pozice
STX ASCII - kéd ETX
kontrolni byte
BCC soucet viech bytll véetné STX a ETX (Modulo 256)
napr. 10.00 m = 3E8y
02 303030303345380375
STX ETXBCC

9600 Bitl, 8 datovych, 1 stop bit, bez parity
5 byt(l, 02 MSB MSB-1 LSB 03

binarni hodnota pozice

STX ETX

: max. 10 m

max. 0,8 mm

+/- (150 + 20 x L) (L = odmé&Fovana délka v m)

0-50°C

0-70°C

nekondenzujici, max. 80 %
IP 54

1P 65*

78x24x33mm (dxSxv)

_odlité ze zinku, Cerné

délka max. 30,0 m
hmotnost ca. 58,0 g/m
2 x 0,75 mm?, 6 x 0,14 mm?

~min. primér ohybu 60 mm

koeficient roztaznosti a = 16 x 10°K™*
délkova roztaznost DL =L x a x DJ
20mmxca. 1,8 mm (SxVv)

~min. pr@mér zakfiveni 150 mm
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4. Oziveni

4.1. Senzorova hlava

4.1.1. Montéaz

Senzorova hlava se upeviuje tfemi Srouby M3. DodrZujte tolerance upevnéni dle obrazku €. 3.

paralelni uspofadani:
stfed senzoru = stfed pasku
0,0 +/- 0,5mm

A

A,B,C=0°+/-0,5°

e

obrazek ¢.3: tolerance upevnéni

Orientace senzoru vii€i magnetickému pasku:

Soucasti zasilky je polarizacni félie. Pfilozenim félie na magneticky pasek zjistite rozlozeni
magnetickych pold.
Dodrzujte nasledujici orientaci senzoru vici pasku:

N ]Feininmpolaﬂarﬁipur
| Micht magnetisierte spur
N Absolutspur

magneticky pasek EMAX senzor  vyvod kabelu Abb.4 Sensor/Band

Orientaci taktéz urCuje oznaceni na senzoru a magnetickém pasku.

4.1.2. PFipojeni

Kabel RS422 volitelné RS232
bila ov ov

hnéda + 24V + 24V
oranzova TX - TX

Zluta TX RX
fialova RX -

zelena RX

stinéni PE <+ PE =+




4.1.3. Rozhrani
Odmeérovaci sytém EMAX je vybaven rozhranim RS422. Pfenos dat ma nasledujici format:

9600 baudd

1 start bit

8 datovych bitl
1 stop bit

bez parity
Datovy protokol:

Aktudlni pozice je prendsena 9600 bit/s, 8 datovymi bity, 1 stop bitem, bez parity
v nésledujicim formétu:

02h STX

xxh absolutni poloha MSB
xxh absolutni poloha

xxh absolutni poloha LSB
03h ETX

Absolutni hodnota je prenasena tfemi datovymi byty s rozlisenim 0,01 mm.

4.2. Magneticky pasek

Magneticky pasek se sklada ze tfi Casti (viz obrazek €. 5):
zmagnetizovany, ohebny umélohmotny pasek (Pos. 3)
ocelovéa planZeta (Pos. 5)
kryci pasek (Pos. 1) , slouzici k mechanické ochrané pasku.

Kryci pasek slouzi k mechanické ochrané zmagnetizované Casti pasku. Zaroven chrani pasek
pred externimi magnetickymi vlivy.

K propojeni jednotlivych Casti pasku se pouzivd samolepici pasek (Pos. 2, Pos. 4, Pos. 6),
tento pasek je soucasti zasilky.

‘Sensorselte J/ ‘
_/Q Pos. 1 - Abdeckband
Pos. 2 - Klebeband
Pos. 3 - magnetisiertes Kunststoffband  werkseitig
Pos. 4 - Klebeband miteinander
% Pos. 5 - Stahlband verbunden
Pos. 6 - Klebeband

obrazek ¢. 5: Casti magnetického pasku
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4.2.1. Manipulace

Magneticky pasek nesmi byt napinan, kroucen nebo skladovan zmagnetizovanou Casti dovnitf.
Minimalni primér zakfiveni pro manipulaci i montaz je 150mm.

magnetisiertes
Kunststoffband
Stahlband

Dodavané lepici pasky lepi dobfe na Cistych, suchych a hladkych plochach. BéZznym dCisticim
prostfedkem je vodny 50% roztok isopropylalkoholu nebo heptan.

obrazek 6: Skladovani a manipulace

4.2.2. Postup pFi lepeni mg.pasku

Upozornéni: Pfi manipulaci s Cisticimi a odmast'ovacimi prostifedky dbejte pokynl vyrobce!
U materiald jako je méd’ a mosaz je nejdfive nutné odstranit zoxidovanou povrchovou vrstvu.

Pevnost lepeného spoje je zavisla na dobrém kontaktu mezi lepidlem a lepenou plochou.
Dostate¢nym naslednym pfitlakem Ize docilit dobré kvality lepeného spoje.

Vhodna teplota lezi v rozmezi +21° , +38°C. NedoporuCuje se lepeni pfi kterych lepené plo-
chy jsou chladnéjsi nez +10°C. V tomto pfipadé je lepidlo pfilis tuhé na to, aby bylo dosazeno
dobré kvality spoje. Pfi dodrZeni spravného postupu lepeni je kvalita lepeného spoje zacho-
vana i pfi minusovych teplotach. Konecné pevnosti dosahne lepeny spoj po 72 hodinach pfi
teploté 21°C.

4.2.3. Chemick& odolnost mg.pasku
Chemikalie s nepatrnym nebo zadnym G€inkem (trvaly kontakt 2-5 rokii):

-kys.mravenci -glycerin 93°C -fermez -sojovy olej
-kys.mlécnéa -N-hexan -mineralni oleje

-formaldehyd 40% -isooktan

Chemikalie se slabym az stfednim Gc€inkem (1 rok):

-aceton -benzin -30% kys.octova -olein

-acetylén -péara -kys.octovéa -mofska voda
-bezvody amoniak -20% kys.octova -ledova kys.octovéa -70% kys.stearova
-petrolej -isopropylether

Chemikalie se silnym a€inkem (1-5 mésici):

-benzol -70% kys.sirova -terpentyn -toluen

-fedidla -kys.sirova, Cervena  -trichléretylén -tetrachléretylén
-nitrobenzol -kys.sirova,dymova -tetrahydrofuran -xylén

-37% kys.chlorovodikova 93°C




5.2.4. Lepeni mg. pasku

Pozor! PFi lepeni magnetického pasku dodrzujte nazna€enou orientaci na magnetickém
A pasku a senzoru. Spatna montaz systému neposkytuje korektni hodnoty. Jednou jiz na-

lepeny pasek nelze opakované pouzit. Zohlednéte taktéz smysl odmeéFovani systému.

Pred nalepenim mg. pasku odstfihnéte spravnou délku mg. pasku:

Délka magnetického pasku = odmérovana vzdalenost + 0,15 m

Nejlepsich vysledkd dosahnete nalepenim pasku do drazky nebo umistnénim k hrané stroje.
Postup pfi lepeni mg. pasku:

1. Magneticky pasek je vyrobné slepen s nosnym ocelovym paskem. Tento pasek je taktéz
opatfen lepicim paskem.

2. Nejprve magneticky pasek uloZte a pak jej nalepte. Pasek nejjednoduseji nalepite ve dvou
krocich. Nejprve odstrarite félii do poloviny a pasek nalepte, pak nalepite zbyvajici Cast.

3. Nyni nalepte kryci ocelovou planZetu na magneticky pasek.

4.3. Offset

Po montazi a pFipojeni magnetického systému je rozhranim pfenesena hodnota
aktualni pozice. Pokud se tato hodnota neshoduje s polohou stroje je nutné pro-
vést korekci na strané vyhodnocovaci elektroniky.

o Poznamka: Korekci je nutné provést pfFi jakékoliv zméné umistnéni
senzoru.

4.4. Odru$eni pFistroje

Dodrzujte minimalni vzdalenost 0,5m od induktivnich a kapacitnich zdroj ruseni, jako jsou
relé, ochrany, motory, spinané zdroje atd. Vzdalenost od silnych magnetl musi byt minimalné
10 cm.

Napajeci napéti :

NeprekraCovat napét'ovou toleranci +5%.

UloZeni kabelu :

Pro propojeni odmérovaciho sytému s nasledujici elektronikou je nutno pouZit osmiZilovy,
parové splétany, stinény kabel. Stinéni kabelu pfipojit jednostranné u néasledujici elektroniky
na kostru stroje. Tento kabel vést oddélené od silovych kabell a zdrojl elektromagnetického
ruseni.

Odruseni pFistroje:
Pokud se i pres dodrzeni vyse uvedenych zasad vyskytne ruseni, postupujte nasledovné.

1. Opatfit RC-Cleny civky stykacl na stfidavé napéti (napf.0,1 mF/100W)

2. Opatfit zhaSecimi diodami stejnosmérné induktivni zatéze.

3. Opatfit RC-Cleny jednotlivé faze motord i jeho brzdu, pokud je ji vybaven (ve svorkovnici
motoru).

4. Pred napajeci zdroj zapojit odrudovaci filtr.
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5. Rozméry




6. Objednaci klic

EMAX — XXX - XX. X = X XXX - X

Typ
EMAX

Verze
000 = Standard

001 = 1. zakaznické provedeni

Délka kabelu senzoru
01,5 = 1,5m (standardni délka)
ostatni moznosti: 1,0/ 3,0/5,0/ 8,0/ 10,0m

Rozliseni

2=0,01 mm

Rozhranf
422 = RS422

Volitelné

V = zalité pouzdro IP65

Magneticky EMAB a kryci AB20 pasek

délka magnetického pasku je libovolné volitelna.

Pozor! Délka mg. pasku = odmérované délka + 0,15 m

priklad pro odméfovanou délku 1m: 1,15m EMAB

Kryci pasek ,,AB20*“ (20mm Siroky): délka schodn& s délkou mg. pasku

PFislusenstvi

CCO-SSI Prevodnik RS422 na SSI
obj.C.: 710CCOSSI-0 = binarni kédovani
0bj.¢.: 710CCOSSI-1 = Gray(v kod
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