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Absolutni indikace polohy
s externim senzorem a rozliSenim 0,1 mm

Externi senzor typ ,,AZS“

Odmérovana délka az 8m

Jednorazova reference

Permanentni zalohovani dat a parametrd

Zivotnost baterie aZz 3 roky

Funkce AUTO-POWER-OFF s nastavitelnou prodlevou aktivace
Absolutni a pfirQstkové odméFrovani

Odmérovani v milimetrech nebo palcich

Jednoduché nastaveni parametrl

Blokovani jednotlivych tlacitek klavesnice

Nastavitelna hodnota reference a 3 nastavitelné pridavné konstanty
Symboly pro jednotlivé rezimy odmérovani (mm/INCH/pfidavna konstanta. atd.)
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1. Uvod

Absolutni indikace polohy AZ16E je zalozena na magnetickém odmérovani, pfi kterém magne-
ticky senzor bezkontaktné snima uUdaje na magnetickém pasku a poskytuje je dale indikaci.
Systém je pIné sobéstacny, nevyZaduje dal3i pfidavné zapojeni, a umoZiiuje odmérovani délek
do 8 metr{. Pfi vyuziti spofi¢e energie dosahuje Zivotnost baterie 3 let.

K dispozici je také provedeni indikace s internim senzorem a magnetickym paskem nalepenym
na vodici listé, typ AZ161.

Systém se sklada z :

- indikace polohy — parametrické ptizplsobeni dané aplikaci

- externiho magnetického senzoru ,,AZS" s délkou kabelu senzoru az 20m
- a absolutné kédovaného pasku s maximalni délkou 8 m

P
Vv

fi polohovani se senzor pohybuje bezkontaktné nad magnetickym paskem. Senzor je tak odolny
U¢i opotiebeni a znedisténi (stupef kryti IP67).

Pro spravnou funkci systému je nutné dodrzet pfedepsanou vzduchovou mezeru senzoru
od mg.pasku (0,1 - 1,5 mm) a zajistit jejich paralelni soubéh.

2. Uréeni délky magnetického pasku
pro urCeni délky pasku plati v zasadé nasledujici:

délka pasku = odmérovana délka + 100 mm

s s

Bliz8i udaje naleznete v kapitole Objednaci kli¢ na konci tohoto navodu.

3. Instalace baterie

U standardniho pfistroje, se zabudovanym drzakem baterie, musi byt nejprve sejmut kryt baterie
(na zadni strané pfistroje). Kryt baterie lehce zboku zmacknout a tahem sejmout. Pfi vymeéné
baterie nedochazi ke ztraté dat nebo nastaveni parametrd, ty jsou zalohovany v paméti indikace.
Je pouzita bézna 1,5 V baterie (maly monoclanek, baby baterie).

PFi instalaci baterie dbejte na spravnou
polaritu, ta je vyznacena na drzaku baterie.

4. Obsluha indikace polohy AZ16E
4.1 Popis displeje

Stav baterie  Pozitivni smysl odmérovani  Pfidavna konstanta 3 (1, 2 nebo 3)
oo ¥

; :’ ‘l {:’ DW.— Absolutni odmérovani
Znaménko -——/ ' ‘ J J

™~ Odmeéfovaci mira v mm




4.2 Oziveni indikace

4.2.1 Uréeni sméru odmeérovani

Magneticky senzor ,AZS“ a magneticky pasek je z vyroby opatifen znackami pro spravnou
vzajemnou instalaci. Znacka na senzoru a pasku musi ukazovat stejnym smérem. Smysl| odmé-
Fovani (+) mize byt zmé&nén v parametru PO1 (viz bod 5.4).

PS> o=

Spodni strana senzoru

>

Pozitivni smysl odmérovani

[ A 101RT (kdyZ PO1 = vyrobni pfednastaveni)

Horni strana mg.pasku

4.2.2 Nastaveni reference

Nulovani : Pfi zachovani vyrobniho prednastaveni ukazuje indikace vzdy absolutni hodnotu
magnetického pasku a je tedy nutné jednorazoveé provést referenci. Hodnota reference P09 je
prednastavena na nule, takZe indikace muUze libovolné pozici pfifadit nulovy bod. Jednoduse
polohujte na poZadovany nulovy bod a soutasné stisknéte tlacitka F + Set.

Reference : Alternativhé miZe byt v parametru PO9 nastavena libovolna hodnota reference.

4.3 Prehled zakladnich funkci
Navrat ze spankového rezimu

Indikace pfi neCinnosti (indikovana hodnota se neméni, tlacitka nebyla stisknuta) prechazi
po Case nastaveném v P04 automaticky do rezimu spofice energie.

Stisknutim tlaitka F je tento rezim ukoncen, indikace opét odmérfuje.

Reference

PFi souCasném stisknutim téchto tlaitek je nastavena uloZzena hodnota
. reference P09 jako indikovana hodnota.

+

Absolutni a pFirlistkové odmérovani

Pfepinani mezi absolutnim a pfirdstkovym odméFfovanim:
Indikovana hodnota je nastavena na 0, na displeji je zobrazen symbol ,,INC*.
PFi opétovném stisknutim tlacitka je na displeji zobrazena absolutni poloha a symbol ,,ABS*.

PFidavné konstanty

Postupné prepinani tfi nastavitelnych pfidavnych konstant P10, P11 a P12.
Vpravo nahofe je na displeji zobrazen symbol aktivni konstanty.

n nebo
. Hodnota aktivni pfidavné konstanty se pficita k indikované hodnoté.

Zlomkové zobrazeni odméFované miry v palcich INCH

Indikovana hodnota pti odméFovani v palcich mize byt zobrazena Etyfmi rliznymi zplsoby:
tlacitko SET 1x stisknout, rozliseni = 1/64 palce
tlaCitko SET 2x stisknout, rozliseni = 1/32 palce

tlaCitko SET 3x stisknout, rozliseni = 1/16 palce
tlacitko SET 4x stisknout, rozliseni = 0,001 palce

-4 -
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4.4 Zména parametr@

Postup

Stisknéte tlacitko F na ca. 3 vtefiny.
Na displeji se zobrazi PO1 (Parametr 01).

w
[%2)
D
(9]

Stisknéte tlacitko F.
Na displeji se zobrazi hodnota parametru PO1.

Tlacitkem SET zvolte pfislusnou dekadu (aktivni dekada blika).

Tlacitkem INCR/ABS nastavte hodnotu zvolené dekady.

Tlacitkem F zvolte nasledujici parametr.
Zména parametru je shodna s predchozim popisem.

Stisknéte tlacitko F ca. na 3 vtefiny. .
Na displeji se zobrazi indikovana hodnota — nastaveni parametru je ukonceno.

1 _P_pPspe

SecC.

Navrat k vyrobnimu nastaveni parametr

Stisknutim tlacitka INCR/ABS pfi vloZeni baterie do pfistroje dojde k nastaveni viech
parametrd na vyrobni.




4.5 Seznam parametr@

P 01 / Systémovy parametr

XX XXX
-

Vyrobni pfednastaveni = 11100
0 = pozitivni smysl odmérovani
1 = negativni smysl odmérovani

0 = odmeéfovaci mira v mm (rozlideni 0,1 mm)
1 = odméfovaci mira v inch (rozlideni 0,001 inch)

0 = symbol mm/inch nezobrazen
1 = symbol mm/inch zobrazen

0 = symbol pozitivhiho smyslu odmérovani nezobrazen
1 = symbol pozitivhiho smyslu odmérovani zobrazen

0 = LCD displej je v rezimu spofiCe energie vypnut
1 = LCD displej je v rezimu spofiCe energie zapnut

P 03 / Desetinna tec¢ka

X=0—3

Vyrobni pfednastaveni = 1

Pozice desetinné teCky, pouze pro odmérovani v mm.

P 04 / Rezim spoFi€e energie

X = 0 — 99 vtefin

Vyrobni pfednastaveni = 10s

Doba po které se indikace pfi ne¢innosti automaticky prepne do
rezimu spofice energie.

P 05 7/ Blokovani klavesnice

XX)l(

Vyrobni pfednastaveni = 111

0 = tlacitko INCR/ABS neaktivni
1 = tladitko INCR/ABS aktivni

0 = tlacitko * neaktivni
1 = tlacitko * aktivni

0 = tlacitko SET neaktivni
1 = tladitko SET aktivni

P 08 / Opravny faktor

X = 0,001 — 9,999

Vyrobni pfednastaveni = 1,000

Absolutni hodnota je nasobena timto faktorem.

P 09 / Referenéni hodnota

Vyrobni pfednastaveni = 0,0 mm (0,000 inch)

X = -999 999,9 — 999 999,9 mm (-9 999,999 — 9 999,999 inch)

P 10 / PFidavna konstanta 1

Vyrobni pfednastaveni = 10,0 mm (0,100 inch)

X = -999 999,9 — 999 999,9 mm (-9 999,999 — 9 999,999 inch)

P 11 / PFidavna konstanta 2

Vyrobni pfednastaveni = 20,0 mm (0,200 inch)

X = -999 999,9 — 999 999,9 mm (-9 999,999 — 9 999,999 inch)

P 12 / PFidavna konstanta 3

Vyrobni pfednastaveni = 30,0 mm (0,300 inch)

X = -999 999,9 — 999 999,9 mm (-9 999,999 — 9 999,999 inch)

P 99 / Cislo verze SW

1.21 = SW-V1.21
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5. Upevnéni indikace

K upevnéni pfistroje do panelu slouzi dvé Gchytky a dva
Srouby, které jsou soucasti zasilky.

Pristroj zasunte do pfipraveného otvoru v panelu a poté
s - ~ o v
pomoci uchytek a Sroubu upevnete.

6. Magneticky pasek

Magnetlcky pasek se sklada ze tfi komponent (viz obr. 1),
ze zmagnetizovaného, ohebného umélohmotného pasku (Pos. 3), ktery je z vyroby slepen
s ocelovym paskem (Pos. 5), a z kryciho pasku, ktery chrani mg.pasek pfed poskozenim
Kryci pasek musi byt z divodu ochrany mg.pasku pied mechanickym poskozenim bezpod-
minecné nalepen. Tento pasek chrani souc¢asné mg.pasek pred vlivy okolniho mg.pole.
Ke slepeni jednotlivych komponent je pouzit specialni lepici pasek (Pos. 2, Pos. 4, Pos. 6)

j/
|
__/Q Pos. 1 - Kryci pasek
Pos. 2 - Lepici pasek

Pos. 3 - Magneticky pasek

Pos. 4 - Lepici pasek slepeno z vyroby
, Pos. 5 - Ocelovy pasek
Pos. 6 - Lepici pasek

Obrazek 1: Skladba mg.pasku

6.1 Manipulace s mg.paskem

Aby se predeslo vzniku pnuti, musi byt magneticky pasek skladovan rozvinuty nebo srolovany
tak, aby umélohmotny nosic¢ informace byl vné obvodu. Zaroven nesmi dojit k prekrouceni nebo
priliSnému ohybu pasku (minimalni polomér ohybu je 150 mm).

Zmagnetizovany
umélohmotny péasek

Ocelovy pasek

Obrazek 2: Skladovani a preprava



6.2 Postup pFi lepeni mg.pask

Magneticky senzor ,,AZS“ a magneticky pasek je z vyroby opatfen znackami pro
spravnou vzajemnou instalaci. Znacka na senzoru a pasku musi ukazovat stejnym
smérem. Smysl odmé&fovani (+) mize byt zmé&nén v parametru PO1.

PFi nespravné orientaci senzoru a pasku systém poskytuje nespravné Gdaje !!!

PFiprava povrchu
Dodavané lepici pasky lepi dobfe na Cistych, suchych a hladkych plochach. Béznym Cisticim
prostifedkem je 50% vodny roztok isopropylalkoholu nebo heptan.

Upozornéni: PFfi manipulaci s ¢isticimi a odmastovacimi prostfedky dbejte pokynd vyrobce!
U materiald jako je méd’a mosaz je nejdfive nutné odstranit zoxidovanou povrchovou vrstvu.

Lepeni
Lepeni pasku provadéjte ve dvou krocich. Umistnéte mg.pasek na zvolené misto a nalepte jej,
pasek je jiz opatien lepici paskou. Poté na n&j obdobnym zplsobem nalepte kryci pasek.

PFitlak
Pevnost lepeného spoje je zavisla na dobrém kontaktu mezi lepidlem a lepenou plochou.
Dostate¢nym naslednym pritlakem Ize docilit dobré kvality lepeného spoje.

Teplota pFi lepeni

Vhodna teplota lezi v rozmezi +21° | +38°C.

Nedoporucuje se lepeni pfi kterych lepené plochy jsou chladnéjsi nez +10°C. V tomto pfipadé je
lepidlo pfFilis tuhé na to, aby bylo dosaZeno dobré kvality spoje. Pfi dodrzeni spravného postupu
lepeni je kvalita lepeného spoje zachovana i pfi minusovych teplotach. Konecné pevnosti dosahne
lepeny spoj po 72 hodinach pfi teploté 21°C.

6.3 Chemicka odolnost mg.pasku
Chemikalie s nepatrnym nebo Zadnym uéinkem (s projevy po 2-5 letech):

-kys.mravenci -glycerin 93°C -fermez -sojovy olej
-kys.mlécna -N-hexan -mineralni oleje -formaldehyd 40%
-isooktan

Chemikalie se slabym az stfednim Uu€inkem (s projevy po 1 roce):

-aceton -benzin -30% kys.octova -olein

-acetylén -péara -kys.octova -mofska voda
-bezvody amoniak -20% kys.octova -ledova kys.octova -70% kys.stearova
-petrolej -isopropylether

Chemikalie se silnym Gé€inkem (s projevy po 1-5 mésicich):

-benzol -70% kys.sirova -terpentyn -toluen

-fedidla -kys.sirova, ¢ervena  -trichloretylén -tetrachléretylén
-nitrobenzol -kys.sirova,dymovéa -tetrahydrofuran -xylén

-37% kys.chlorovodikové 93°C



ELcon
7. Technické udaje

AZ16E (absolutni bateriova indikace polohy s externim senzorem ,,AZS*)

Napéajeni Baterie 1,5 V maly monoclanek — ,,baby ¢lanek*
Zivotnost baterie 1 aZ 3 roky (v zavislosti na nastaveni rezimu spofi¢e energie)
Vzdalenost senzoru od pasku max. 1,5 mm
RozliSeni systému 0,1 mm
Odmeérovaci mira mm nebo palce (INCH)
Maximalni odmérovana délka 8 m
Maximalni délka kabelu senzoru 20,0 m
Odmeérovaci princip magneticky, absolutni
ZpUsob odmérfovani linearni, rotaéni aplikace neni mozna
LCD-Displej 6 dekad, vyska Cislic 8 mm, znaménko +/- a stav baterie
Klavesnice félie, tladitka s nizkym zdvihem
Rozsah provoznich teplot + 5... + 50° C
Rozsah skladovacich teplot 0... 70° C
Vihkost vzduchu nekondenzujici, max. 80 %
Nadmorska vyska max. 2000 m nad Stfedozemnim morem
Stupen kryti pfistroje IP 43 v zabudovaném stavu
Rozmeéry indikace $ifka x vyska = 96 x 72 mm
Vyfez v panelu S$ifka x vySka = 93 x 67 mm

Hloubka AZ16 E vCetné 47 mm (zastavbova hloubka)
konektoru AZS 53 mm (celkova hloubka)

Stupen kryti senzoru IP 67
Rozmeéry senzoru viz rozmérové nacrtky (strana 11)
Magneticky pasek AB20-40-10-1-R-11
Kédovani absolutni, jednostopé
Koeficient délkové roztaznosti a = 16 x 10°K™
Zména délky DL =L xaxDJ (L= délka v metrech)
Rozmeéry (3itka x vyska) 10 mm x ca. 1,8 mm
Minimalni polomér ohybu 150 mm
Rozsah provoznich teplot O... + 50° C
Stupen kryti IP 67



8. Rozmeérové nacrtky

8.1 Indikace polohy
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8.2 Externi senzor ,,AZS*:
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9. Objednaci klic

AZ16E-000-
HUUDH-DDL-

Typ

AZ16E = indikace polohy s externim senzorem

Zakaznické provedeni

1-01
-0

000 = standard

001 = prvni zvlaStni provedeni

Napajeni

1 = 1x maly monoclanek, vestavéné pouzdro (standard)
2 = 2x Clanek MIGNON (AA), vestavéné pouzdro

3 = samostatné pouzdro baterie

Délka kabelu senzoru v m

maximalné 20m

0-1-XX
-U-10

Vyvod kabelu senzoru

0 = pevny vyvod

1 = konektor RJ45 (standard)
Volitelné

AG = stolni provedeni indikace

Magneticky pasek pro AZ16E
Typ: AB20-40-10-1-R-11

POZOR: délka pasku = odmérovana délka + 100 mm (délka senzoru)
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