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1. Uvod

Indikace polohy AZ16E je zaloZzena na magnetickém odmérovani, pfi kterém magneticky senzor
bezkontaktné snima Udaje z magnetického pasku a poskytuje je dale indikaci. Systém umoziuje
odmé&tovani délek do 8 metrd.

Systém se sklada z:

- indikace polohy s LCD displejem

- magnetického senzoru AZS s délkou kabelu senzoru az 20 m
- absolutné koédovaného pasku s maximalni délkou 8,1 m

PFi polohovani se senzor pohybuje bezkontaktné nad magnetickym paskem. Senzor je tak odolny
vU¢i opotiebeni a znetisténi (stuperi kryti IP67).

Pro spravnou funkci systému je nutné dodrzet predepsanou vzduchovou mezeru senzoru
od mg. pasku 0,1 - 1,5 mm a zajistit jejich paralelni soubéh.

Maximalni rozliSeni je 0,1 mm.

2. Popis pristroje
2.1 Typovy stitek

Typovy stitek slouzi k presné identifikaci pfistroje. Nachazi se na pouzdre pfistroje. Na stitku je
uvedeno presné typové (objednaci) oznaceni a pfislusné objednaci Cislo, dale je zde uvedeno
vyrobni Cislo a datum vyroby. Tyto Udaje pouzivejte pfi komunikaci s firmou ELGO.

"1216E-000-1-00,6-0 ELco B
M 193456 | ™ 20000616 | 701161001 ce

2.2 Rozméry
Indikace polohy

98 (seal)
96

2 (=seal 924

i

74 (seal)
72
1
66.4

Z16 ﬂ

+HE

24 4 24

Vyiez v panelu 93 mm x 67 mm (Sitka x vyska)
. v 1,0/1,5/2,0/ 2,5 mm (s tésnénim)
Vhodne tloustky panelu 2,5/ 3,0/ 3,5 mm (bez tésnéni)




Snimac polohy AZS

>
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N

70
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25

21

100

Magneticky pasek AB20-40-10-1-R-X-11

10£0.1 ™~ \

1.562£0.13

Ochrannd félie

9+0.3
>A

10£0.01

1.052£0.10
0.3£0.01

0.21£0.02
0.07+£0.01

\

Ochrannd folie

0.2£0.01

0.21£0.02
0.07£0.01
0.41£0.03

9£0.3

- J
A) Magneticky pasek - set: AB20-40-10-1-R-X-11 (standardni dodavka)
B) Magneticky pasek: AB20-40-10-1-R-C-11
C) Kryci pasek: SB-20-10-01-14404

2.3 Zapojeni

T - Senzor:

: Konektor RJ45 (1) slouzi vyhradné k pfipojeni sen-
zoru AZS. Po pfipojeni senzoru dojde k inicializaci
pristroje.

Baterie:

K napajeni pfistroje je uréena pouze 1,5 V baterie
typ C. Polarita baterie je vyznacena na dné pouzdra
pod odnimatelnym krytem. Krytku lehce stisknéte
v mistech oznacenych Sipkami a tahem ji uvolnéte.

PFi vyméné baterie nedochazi ke ztraté dat nebo
nastaveni parametry, ty jsou zalohovany v paméti
indikace.
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popis symboli
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Aktualni poloha

Jednotka mm / inch, rezim odmérovani ABS / INC

Aktivni pfidavna konstanta (tlacitko *)

Stav baterie

N A WNK

N

utny zapis reference — po vymeéné baterie

2.5 Funkce tlacitek

Tlacitko

Rezim odméfrovani Rezim parametri

m

Zakladni tlacitko

Vstup do parametrd (3 sec.)
UloZeni parametrt a navrat (3 sec.)

@ + Zapis reference (hodnota P09) -

soucasné !!!
Set Zména zobrazeni v palcové mire Volba nasledujici dekady
'":rb's Absolutni a pfirlstkové odméfovani Zmeéna aktivni dekady o +1
E* Volba pfidavné konstanty Zména znaménka *

Tladitko

Funkce p¥i inicializaci pFistroje

PFi zapnuti pristroje (vlozeni baterie) vyvold kalibraci pfistroje.

|

PFi zapnuti pfistroje vyvola kalibraci pfistroje a nastavi vychozi parametry.




3. Instalace pristroje
3.1 Indikace polohy

K upevnéni pfistroje do panelu slouzi klipy po strandch indikace.
Soucasti zasilky je t&snéni a samolepky, které zvyduji ochranu v¢i prachu a stiikajici vodé.
Vyfez v panelu: 93mm x 67 mm (Sifka x vyska)

Vhodné tloustky panelu: 1,0/1,5/2,0/2,5mm s tésnénim
2,5/3,0/3,5mm: bez tésnéni

Zapojeni pfistroje je uvedeno na strané 4.

3.2 Magneticky senzor

Senzor se upeviiuje pomoci dvou az tfi roubt M3. Maximalni vzdalenost senzoru od mg. pasku
je 1,5 mm. Senzor je na aktivni strané opatien samolepkou se Sipkami.

DOVDDD e i POOPOD
scale side

Tyto Sipky naznacuji smér vzestupného magnetického kédovani. Orientace téchto Sipek musi byt

shodna s orientaci Sipek na magnetickém pasku. Smysl odmérovani je ur¢en parametrem PO1.

Senzor se musi pohybovat v ose mg. pasku s nasledujici Uhlovou toleranci.

——— <0. /o

N Jo

S 0.20

—T1 1 [0

Kabel senzoru je ¢tyizilovy a vysoce ohebny. Zily jsou splétany do parl a jsou opatieny stinénim.
Je vhodny pro kabelové nosice.
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3.3 Magneticky pasek

Magneticky pasek se sklada ze t¥i komponent. Ze zmagnetizovaného, ohebného umélohmotného
pasku (3), ktery je z vyroby slepen s ocelovym paskem (5), a z kryciho pasku (1), ktery chrani
mg.pasek pred pogkozenim. Kryci pasek musi byt z divodu ochrany mg.pasku pfed mechanickym
poskozenim bezpodminecné nalepen. Ke slepeni jednotlivych komponent je pouzit specialni
lepici pasek (2, 4, 6).

_
©2zz22222.7

> Pos. 1 - Kryci pasek
_/\ Pos. 2 - Lepici pasek
Pos. 3 - Magneticky pasek
Pos. 4 - Lepici pasek
Pos. 5 - Ocelovy pasek
Pos. 6 - Lepici pasek

slepeno z vyroby

Identifikace

Magneticky pasek je opatfen potiskem s vyznacenym objednacim a sériovym cislem.
AB20-40-10-1-R-11 <SN2: 00003096>

Vyznacené Sipky naznacuji smér vzestupného magnetického kdédovani. Orientace téchto Sipek musi

byt bezpodminecné shodna s orientaci Sipek na magnetickém snimaci AZS. Smysl odmérovani je
uréen parametrem PO1.
Manipulace s mg. paskem

Aby se predesSlo vzniku pnuti, musi byt magneticky pasek skladovan rozvinuty nebo srolovany
tak, aby umélohmotny nosic¢ informace byl vné obvodu. Zaroven nesmi dojit k pfekrouceni nebo
prilidnému ohybu pasku (minimalni primér ohybu je 150 mm).

Zmagnetizovany
umélohmotny pasek
Ocelovy pasek ; E

Postup pri lepeni mg. pasku

Piiprava povrchu

Dodavané lepici pasky lepi dobfe na Cistych, suchych a hladkych plochach. Béznym Ccisticim
prostiedkem je 50% vodny roztok isopropylalkoholu nebo heptan.

Upozornéni: PFi manipulaci s isticimi a odmastovacimi prostfedky dbejte pokynd vyrobce!
U materidld jako je méd’a mosaz je nejdfive nutné odstranit zoxidovanou povrchovou vrstvu.

Lepeni
Lepeni pasku provadéjte ve dvou krocich. Umistnéte mg.pasek na zvolené misto a nalepte jej,
pasek je jiz opatien lepici paskou. Poté na n&j obdobnym zplsobem nalepte kryci pasek.
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Pritlak
Pevnost lepeného spoje je zavislda na dobrém kontaktu mezi lepidlem a lepenou plochou.
Dostate¢nym naslednym pfitlakem Ize docilit dobré kvality lepeného spoje.

Teplota pf¥i lepeni
Vhodna teplota lezi v rozmezi +21° + +38°C.

Nedoporucuje se lepeni, pfi kterych jsou lepené plochy chladnéjsi nez +10°C. V tomto pfipadé je
lepidlo prilis tuhé na to, aby bylo dosazeno dobré kvality spoje. Pri dodrzeni spravného postupu
lepeni je kvalita lepeného spoje zachovana i pfi minusovych teplotdch. Konec¢né pevnosti dosahne
lepeny spoj po 72 hodinach pfi teploté 21°C.

Chemicka odolnost mg. pasku

Chemikalie s nepatrnym nebo zadnym uGcdinkem (s projevy po 2-5 letech):

-kys. mravenci -glycerin 93°C -fermez -sdjovy olej

-kys. mlécna -N-hexan -mineralni oleje -formaldehyd 40%
-isooktan

Chemikalie se slabym az stfednim ucinkem (s projevy po 1 roce):

-aceton -benzin -30% kys. octova -olein

-acetylén -para -kys. octova -morska voda
-bezvody amoniak -20% kys. octova -ledova kys. octova -70% kys.stearova
-petrolej -isopropylether

Chemikalie se silnym Gc¢inkem (s projevy po 1-5 mésicich):

-benzol -70% kys. sirova -terpentyn -toluen

-Fedidla -kys. sirova, cervena -trichléretylén -tetrachléretylén
-nitrobenzol -kys. sirova,dymova -tetrahydrofuran -xylén

-37% kys. chlorovodikova 93°C

4. Obsluha pristroje
4.1 Zména parametri

Stisknéte tlacitko F na 3 vtefiny.

3s Na displeji se zobrazi hodnota prvniho parametru PO1.

H

Set Vybér ménéné dekady - aktivni dekada blika, pohyb zleva doprava.

Incr/

Zména hodnoty zvolené dekady. Pfi kazdém stisknuti se zvolena dekada zvysi o 1.

Zmeéna znaménka +/-.

Tlacitkem F zvolte nasledujici parametr.
Zobrazeni a zména hodnoty parametru je shodna s predchozim popisem.

Stisknéte tlacitko F na 3 vtefiny.

3s . . p . ; . Y
Na displeji se zobrazi indikovana hodnota - nastaveni parametrl je ukon&eno.

sulsalaal:
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4.2 Prehled zakladnich funkci

Nastaveni reference

n Pri souc¢asném stisknuti téchto tlacitek dojde k zobrazeni hodnoty reference
- P09 na displeji - aktualni poloha.
Zapis reference je mozny jen v absolutnim odmérovani ,,ABS".

Absolutni a pFirtistkové odmérovani

Pfepinadni mezi absolutnim a pfirstkovym odmé&rovanim:
Indikovana hodnota je nastavena na 0, na displeji je zobrazen symbol ,INC".
PFi opétovném stisknuti tlacitka je na displeji zobrazena absolutni poloha a ,,ABS".

Pridavné konstanty

Postupné pfepinani tfi nastavitelnych pridavnych konstant P10, P11 a P12,
H Vpravo nahofe je na displeji zobrazen symbol aktivni konstanty - K, Bl nebo H
Hodnota aktivni pfidavné konstanty se pficitd k indikované hodnoté.

Vliv pfidavné konstanty se projevi jen pfi absolutnim odmérovani ,ABS".

Zlomkové zobrazeni odmérované miry v palcich INCH
Poloha pfi odmé&Fovani v palcich miZe byt zobrazena ¢tyfmi rdznymi zplsoby:

tla¢itko SET 1x stisknout, rozliSeni = 1/64 palce
tlacitko SET 2x stisknout, rozliSeni = 1/32 palce
= tla¢itko SET 3x stisknout, rozliSeni = 1/16 palce

tlac¢itko SET 4x stisknout, rozliseni = 0,001 palce
Zména zobrazeni je mozna jen je-li zvoleno odmérovani v palcich P02 = 1.

4.3 Obnoveni vyrobniho nastaveni / kalibrace
Kalibrace

Senzor musi byt pfipojen k indikaci a nesmi byt v kontaktu s magnetickym paskem ani s kovo-
vymi predméty, minimalni odstup od t&chto predmétd je 0,5 m.

Vypnéte pfistroj odpojenim nebo vyjmutim baterie.

Stisknéte tlacitko F a zapnéte pfistroj.
Kalibrace pfistroje je spusténa, na displeji se kratce zobrazi ,CAL".

Uvolnéte tlacitko F, kalibrace je dokoncena.

Objevi-li se béhem kalibrace na displeji chybova hlaska ,Error", je snimac vadny a musi byt
vymeénén.

Nastaveni parametrli na vyrobni pfednastaveni a kalibrace

Senzor musi byt pfipojen k indikaci a nesmi byt v kontaktu s magnetickym paskem ani s kovo-
vymi pfedméty, minimalni odstup od téchto predmétd je 0,5 m.

Vypnéte pfistroj odpojenim nebo vyjmutim baterie.
Stisknéte tlacitko INCR/ABS a zapnéte pfistroj.

Hodnoty parametr{ jsou automaticky nastaveny dle vyrobniho ptednastaveni.
Kalibrace pfistroje je spusténa, na displeji se kratce zobrazi , Init".

Uvolnéte tlagitko INCR/ABS, obnoveni hodnot parametrd i kalibrace je dokoné&ena.

Objevi-li se béhem kalibrace na displeji chybova hlaska ,Error", je snimac vadny a musi byt
vyménén.



4.4 Seznam parametri

P 01 Smysl odmérovani Vyrobni prednastaveni = 0 Nastaveni:
0-1 0 = pozitivni smysl odmérovani
1 = negativni smysl odmérovani
P 02 Symbol miry Vyrobni prednastaveni = 0 Nastaveni:
0-4 0 = mm (mm moéd)
1 = inch (inch méd)
2 =m (mm modd)
3 = ° (mm mod)
4 = bez symbolu (mm madd)
P 03 Desetinna tecka Vyrobni prednastaveni = 1 Nastaveni:
0-5 Pozice desetinné tecky (jen pro mm mad).
P 04 Rezim Gspory energie Vyrobni prednastaveni = 01 Nastaveni:
0 - 30 minut Po uplynuti této doby se indikace automaticky
prepne pfi necinnosti do rezimu Uspory energie.
Na displeji je zobrazeno ,,OFF".
Usporny rezim je ukonden stisknutim tladitka F nebo
automaticky pfi pohybu senzoru.
0 = vypnuty rezim Uspory energie
P 05 Blokovani klavesnice Vyrobni prednastaveni = 000 Nastaveni:
ABC A: 0 = tlacitko SET aktivni
1 = tlacitko SET neaktivni
B: 0 = tlac¢itko INCR/ABS aktivni
1 = tlacitko INCR/ABS neaktivni
C: 0 = tlacitko * aktivni
1 = tlacitko * neaktivni
P 08 Opravny faktor Vyrobni prednastaveni = 1,0000 Nastaveni:
0,0001 - 9,9999 Absolutni hodnota je nasobena timto faktorem.
P 09 Referencni hodnota Vyrobni prednastaveni = 0,0 Nastaveni:
-999 999,9 - 999 999,9
P 10 Pridavna konstanta 1 Vyrobni prednastaveni = 0,0 Nastaveni:
-999 999,9 - 999 999,9
P 11 Pridavna konstanta 2 Vyrobni prednastaveni = 0,0 Nastaveni:
-999 999,9 - 999 999,9
P 12 Pridavna konstanta 3 Vyrobni prednastaveni = 0,0 Nastaveni:
-999 999,9 - 999 999,9
P 13 Konfigurace konstant Vyrobni prednastaveni = 3 Nastaveni:
0-3 0 = Pfidavné konstanty 1, 2 a 3 neaktivni
1 = Pridavna konstanta 1 aktivni
2 = Pridavné konstanty 1 a 2 aktivni
3 = Pridavné konstanty 1, 2 a 3 aktivni
P99 SW verze Aktualni verze 1.10
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4.5 Technické udaje

Indikace polohy AZ16E-2G

LCD displej
Odmeérovaci jednotka
Rozliseni

Zorny uhel

Klavesnice
Odmeérovaci princip
ZpUsob odmé&tovani
Napajeni

Proudovy odbér
Zivotnost baterie
Provozni teplota
Skladovaci teplota
Vlhkost vzduchu
Pouzdro

Rozméry

Hloubka vestavby
Vyfrez v panelu

Stupen kryti - zepfedu
Stupen kryti - zezadu
Magneticky senzor AZS

Rozte¢ pdlt

Délka kabelu senzoru
Senzorovy kabel
Pouzdro

Stupen kryti

Provozni teplota
Skladovaci teplota
Montazni poloha

Prdmér ohybu (kabel)
Vzdalenost senzor/pasek

Ucinky vnéjéiho mg.pole

ELGONy

ELECTRONIC

7 dekad (vyska Cislic 14 mm), znaménko +, stav baterie a jednotka
mm nebo palce

0,1 mm

12 hodin

folie, tlacitka s nizkym zdvihem

magneticky, absolutni

pouze linearni

baterie ,C" 1,5V

<1mA

1...3 roky (v zavislosti na kvalité baterie)

0°C ... + 50°C

-10°C ... +60°C

max. 80 %, nekondenzujici

plastové pro vestavbu, ABS, cerné

Sifka x vyska = 96 x 72 mm

ca. 30 mm

Sirka x vySka = 93 x 67 mm

IP 54 (ve vestavéném stavu s tésnénim), IP 43 (bez tésnéni)
IP 40

8 mm

0,1 m .. max. 20,0 m

vhodny pro kabelové nosice, Ctyrzilovy, stinény
umélohmotné ABS

IP67

0°C ... +50°C

-10°C ... +60°C

libovolna

min. 60 mm

max. 1,5 mm (bez kryciho pasku)

Vné&jéi mg.pole > 1 mT, které bezprostiedné plsobi na senzor, mohou mit
negativni vliv na presnost systému.

Magneticky pasek AB20-40-10-1-R-11

Kodovani
Provozni teplota

Skladovaci teplota
- v nenalepeném stavu

Relativni vihkost vzduch
Presnost pfi 20°C v mm

Teplotni délkova roztaznost

Koeficient délkové roztaznosti
Primé&r ohybu

Mozné délky

Hmotnost mg. pasek
Hmotnost kryci pasek

Vnéjsi magnetické pole

Stupen kryti

absolutni, jednostopé, rozte¢ pdlt 4 mm
0°C ... +50°C

kratkodoba: -10°C ... +60°C, stfednédoba: 0°...+40°C, dlouhodoba: +18°C

max. 95 %, nekondenzujici

+/- (0,025 + 0,02 x L[m]), kde L = odmérovana délka v metrech
AL[m] = L[m] x a[1/K] x AS[K]

(L = délka pasku v m, AS = relativni zména teploty)

a~16x 10° 1/K

min. 150 mm

max. 8,1 m

ca. 62 g/m (vCetné samolepici vrstvy)

ca. 19 g/m (vCetné samolepici vrstvy)

Vnéjsi magnetické pole nesmi na povrchu mg. pasku prekrocit hodnotu
64 mT (640 Oe; 52 kA/m) - nevratné poskozeni a zniceni kddovani pasku.

IP67
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5. Prislusenstvi
5.1 Bateriova pouzdra

BH1 - uzavrené pouzdro:

BH2 - oteviené pouzdro:

738.1 , 12.3 62

ahY
L/
i ﬁ@ﬁ T

F

3.2 Max. Panel

18

733.6

38.5

32.1

25.1 ‘
1.6

E— [ ! —] | 41
== == =
) 59.1
4‘; —7J
]

34
30.2
T
@
+
@
[

hY

M

N

|
©

Oznaceni pro objednavku

Popis

BH1 uzavfené pouzdro - set

bateriové pouzdro, 1x baterie typ C, 2x kabelova koncovka

BH2 oteviené pouzdro - set

bateriové pouzdro, 1x baterie typ C, 2x kabelova koncovka
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ELGONy

ELECTRONIC

5.2 Umélohmotné koncovky

zabranuji odtrZzeni magnetického pasku

‘ Magnetic-Band ‘

— M3x8
M3x8 DIN965 or DIN966 ‘
max. 20Ncm \

Section A-A

4.5
A —
T 47
L
ErcoRy "
| | y
| | 74
A 15 |
14.1
10.5

"
i
T
=

Oznaceni pro objednavku Popis

2x umélohmotna koncovka
2x Sroub se zadpustnou hlavou Philips M3x8

Umeélohmotné koncovky - set
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5.3 Montazni stojanek

samostatné upevnéni indikace mimo panel

130

33.8
5.5
E ’47

15 53
100
&
25
N
' \
&
O
¢
N N
S O
o +0.7
93-0
\
25 /\°§
Oznaceni pro objednavku Popis
Montazni stojanek AZ16E ocelovy plech, 2mm, pozinkovany
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6. Objednaci klice

AZ16E-000-1-xx,x-1
JpyyU-bud-U-ud, d-u

Typ
AZ16E = absolutni indikace polohy s externim senzorem

Zakaznické provedeni

000 = standardni provedeni

001 = prvni zdkaznické provedeni
Napajeni

1 = baterie 1,5V typ C

Délka kabelu senzoru v m
uvadi se v objednacim klici senzoru

Vyvod kabelu senzoru

0 = pevny vyvod
1 = konektor R] 45(standard)
AZ5-000-1-00,5-1
Jpy-udu-U-uu, -4
Typ ‘
AZS = absolutni senzor pro indikace AZxx

Zakaznické provedeni
000 = standardni provedeni

Typ senzoru
1 = AZS-100, max. odmérovana délka 8,0 m

Délka kabelu senzoru v m
maximalni délka 20,0m

Vyvod kabelu senzoru

0 = pevny vyvod
1 = konektor RJ45 (standard)
AB20-40-10-1-R-11
Typ ‘
AB20 = absolutné kédovany pasek
Roztec polt
40 = 4,0mm
Sifka pasku
10 = 10mm
Pocet stop
1 = 1 stopa
Struktura pasku
R = standardni, magneticky pasek nalepeny na ocelovém nosici, pfilozeny kryci pasek
Kédovani
11 = 11-ti bitové
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